UNIMAX 1 FREQUENZ / UNIMAX 1 TAP

Optionen / Zubehor
. . . * Bohrpaket 1
° Opt’mal fur E’nsatzorte Ohne 1 Bohrfutterkegel ...... ... .o i i MK2 /B16
1 Reduziereinsatz.............ccooiiiiiio.. MK2 / MK1
Drehstromanschluss i sehraubstock. MsP 80
1 Schnellspannbohrfutter................. 1-13mm/B16

e GroBRer Drehzahlbereich

e Gewindetiefe
programmierbar (nur TAP)

e Kraftvoll

* MKF Schnellspanneinrichtung
UNIMAX 1 FREQUENZ MKF 657

Prazise, laufruhige Standardbohrmaschine, in
hoher Genauigkeit und Qualitat. Schalter fur
Rechts- / Linkslauf, Bohrtisch Uber Zahnstange
verstellbar und um die Saule schwenkbar.
UNIMAX 1 TAP mit integrierter Gewinde-
schneideinrichtung Uber programmierbare Di-
gitalanzeige. Drehstrommotor, Netzanschluss

¢ Gewindeschneidfutter
mit Schnellwechseleinsatz
und Uberlastkupplung

230 V.

Technische Daten SNIMAX UNIMAXT
FREQUENZ TAP
Dauerbohrleistung in E 335 15 mm 15 mm
Normalbohrleistung 18 mm 18 mm « PV Vorschubeinheit
Gewindeschneidleistung M 8 M 8 )
Bohrleistung ... 12mm
Spindel MK 2 MK 2
Bohrtiefe 80 mm 80 mm
Ausladung 180 mm 180 mm
Spindel / Tisch bis 380 mm bis 380 mm
Spindel / Grundflache 552 mm 552 mm
Tischflache 250 x 220 mm 250 x 220 mm
T-Nutenbreite 10 mm 10 mm
Saulendurchmesser 65 mm 65 mm
Gesamthdhe 910 mm 910 mm
Gewicht 84 kg 84 kg
iLFiIthI -
Motor frequenzgeregelt 1,1 kW 1,1 kW
Netzanschluss 230V /50 Hz 230V /50 Hz * Elektrische Kiihleinrichtung
- o o 20 | Behalter / Pumpe / Schlauchverbindung / flexibler Ablauf-
Spindeldrehzahl stufenlos 200 - 4.000 min" 200 - 4.000 min schlauch und Absperrhahn
Spindeldrehzahl gewinden 200 - 700 min”
* Unterschrank
A A .
Standardverpackung GroBe... ..o 600 x 700 x 840 mm
S50 2 S5 2 GeWIChE ..o 60 kg
10 Weiteres Zubehér ab Seite 60
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