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UNIRMAX ‘ \

%

o Zyklen-

programmierbar Optionen / Zubehor

° Komplexe . Revolverbohrkopf (siehe Seit 51)

Arbeitsablaufe LR B -

e Grof3e Funktionalitat

e Touchscreen

Zyklenprogrammierbare Saulenbohrmaschine,
auch fur komplexe Arbeitsablaufe, mit program-
mierbaren Drehzahlen und Vorschtben. Einfach
wie eine Konventionelle, Funktionalitat einer
Gesteuerten. Werkstattgerechte Bedienoberfla-

che. Zur Verriegelung der Programmierung

* Bohrpaket 4
Technische Daten UNIMAX 4 1 BONIFUtterkegel . . ...\ v ve e MK4 / B16
MK4 / 3, MK4 / 2, MK4 / 1

3 Reduziereinsatze...............

¢ LED Maschinenleuchte

¢ Schliisselschalter

Dauerbohrleistung in E 335 40 mm 1 SChraubstock . . ..o vt MSP 140
Normalbohrleistung 45 mm 1“Schnel.lspannbohrfutter ........... EEERE 1-16mm/B16
Fur Gewindeschneiden auf Wunsch mit Zahnkranzfutter

Gewindeschneidleistung M 36

Spindel MK 4

Vorschub stufenlos 30 - 1650 mm/min

automatische Vorschibe frei programmierbar

Bohrtiefe programmierbar 175 mm

Ausladung 300 mm

Spindel / Tisch 70 bis 830 mm

Tischflache 650 x 500 mm

T-Nutenbreite 14 mm e . e

Saulendurchmesser 140 mm Abbildung ahnlich

Gesamthdhe 1.980 mm

Gewicht 490 kg * Angesteuerte elektrische Kiihleinrichtung

Motor frequenzgeregelt 7,5 kW 20 | Behalter / Pumpe / Schlauchverbindung / flexibler Ablauf-

Netzanschluss 400V /50 Hz schlauch und Absperrhahn

Spindeldrehzahl stufenlos 30 - 2.400 min- * Angesteuerte elektrische Kiihleinrichtung

in der Grundplatte mit T-Nuten

Standardverpackung 225%80x145 an ;ngg)zt:r/hsaihrlauchverbindung / flexibler Ablaufschlauch und

28 Weiteres Zubehor ab Seite 60




